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Die Edelstahl-Grabdiise von Suttner

+ Besonders robust und verschleil3frei aus gehartetem Edelstahl gefertigt
+ Auflendurchmesser: 42 mm

 Alle Disen sind mit gehdrteten Edelstahl-Einsatzen ausgeristet. Dadurch
wird der Wirkungsgrad im Vergleich zu direkt gebohrten Diisen enorm

gesteigert
= Disenauswahl 060, 090, 120 fiir die bestmégliche Anpassung auf die Gehirteter Edelstahl. 3 x seitlicher Frontstrahl 15°
Maschine des Kunden mit symmetrisch angeordneter Diisenbestlickung, und Frontstrahl.
Blindstopfen méglich (austauschbar) Max. 500 bar /100 °C
. s . ° . R+M Nr. Eingang Duise
3 seitliche Frontstrahlen mit 15° und ein Frontstrahl V6 ENEGE) 060
649130413090  1/2"1G 090
Funktionsweise Héchstdruckstrahlrohre 649130413120  1/2"1G 120
HYDRO-Grabdiise ST-3600 bis 600 bar
finden Sie im Katalog
auf Seite 351
Eingang:
Schlusselweite 27,
1/2"1G

Technische Daten

Eingang 1/2"1G

Max. Druck 500 bar / 7.250 psi
. ] Max. Temperatur 100 °C
Ausserst stab|l. und Gewicht in Gramm 113
robust: Gefertigt aus
gehirtetem Edelstahl Material geharteter Edelstahl
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